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Neue Lötspitzenreinigung HAKKO 5998

BeimEinsatz der bleifreien Lote liegt die erforderliche Löttemperaturum 20°C bis 45°C höher als
bisher erforderlich. Durch die erhöhten Temperaturen finden Verbindungen mit Sauerstoff, also
Oxidationen an der Lötspitze sehr viel intensiver statt, was zum vorzeitigen Verschleiß von Löt-
spitzen führt.

Eine weitere Ursache für den rapiden Lötspitzenverschleiß ist die allgemein übliche Reinigungder
Lötspitzen mit vielzu nassen Schwämmen. Das Wasser imSchwammwird verdampft und entzieht
dabei der Lötspitze Energie; diese kühlt rapide um bis zu 150 k ab und es kann zu Rissen in der
Oberfläche der Lötspitze kommen; die Oberfläche der Lötspitzen ist mit einer Eisenlegierung ge-
schützt; durch die entstandenen Risse ist dieser Schutz nicht mehr gewährleistet und der Kup-
ferkern der Lötspitze kann durch den Luftsauerstoff oxidieren. Das Resultat ist nach kurzer Zeit
eine Lötspitzedie aussieht wie ein Zahn mit Karies.
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Ein System zur Lötspitzenreinigung mit dem die geschilderten Probleme gelöst sind wird von
HAKKOvorgestellt:
Metallwolleaus einerBronzelegierungist hauchdünnmit einemFlussmittelbeschichtetund in einemBe-
hälterdeponiert.Die Anwendungist rechteinfach,die Lötspitzewird ohnezusätzlicheBewegungin die
Wolle getauchtund kommtgereinigtwieder hervor. Der Verbrauchan Lötspitzeverringertsich sofort
nennenswert;daswurdeanvielenhundertLötplätzenüberzeugendnachgewiesen.DerBehälterdesLöt-
spitzenreinigerHAKKO599B passt in alle Lötkolbenhalterder neuerenLötstationenvon HAKKO.Die
Härte der Bronzespäne ist geringer gewählt als die der Eisenschicht auf der Lötspitze, die Verlet-
zung der Schicht ist ausgeschlossen.
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Ein zusätzlicher positiver Effekt tritt dadurch ein, dass die
schützende Schicht mit Lot nicht völlig von der Lötspitze
entfernt wird, sondern eine schützende Restschicht bis zur
nächsten Neuverzinnung der Spitze erhalten bleibt.
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